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Disque a lecture optique et son precede de fabrication. 



@ LTrrvention conceme un procede de fabrication de metalS- 
sation. stir disque a lecture optique en matiere plasuque 
inject 6e, par surmoulega 

6 est cortstitue d un film metallise reflechissant 1 dont la 
face metalfisee est toumee vers la matrice 2, portant la 
gravure 8 des informations a transferer, la paroi 7 est surmou- 
lee par une matiere plasttque 6 pour former le disque complet 
et terming Iors de rejection de celui-d. 

Le procede de fabrication de (Invention est oartkaifiererrient 
destine a la fabrication des disques a lecture optique. 
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DISQUE A LECTURE OPTIQUE ET SON PROCEDE DE FABRICATION 

L f invention concerne un procede de fabrication de metallisation, sur disque 
a lecture optique en matiere plastique injectee, par surmoulage. 

On sait que les informations des disques a lecture optique sont actuellement 
5 "inscrites" par moulage par injection. Cette technique etant proche du moulage 
des disques musicaux analogiques 33 ou 45 tours. 

On sait qu'une couche ref lechissante est deposee ,post moulage ,sur ces 
informations ,par exemple selon les procedes de vaporisation sous vide ,ou 
10 de sputtering. Cette couche ref lechissante permettant le renvoi du faisceau 
optique vers son origine. 

line telle cin£matique de production exige de lourds investissements concernant 
en particulier le depot sous vide rdclamant la plus grande propretd. En outre 
15 , il convient de veiller qu'aucune poussiere ne vienne se deposer avant 
metallisation ce qui compromettrais les informations a lire. 

L 1 invention a pour objet de supprimer 1' operation de dep6t sous vide et par 
consequence les desagr&nents exprimes ci-dessus, les deux operations etant 
20 r6unies en un mime poste de fabrication. 

Selon 1' invention, un film plastique est plac£ dans le moule avant 1' operation 
d' inject ion. Ce film, selon 1* invention, est pourvu d'une couche ref lechissante 
obtenu par metallisation sur I'une de ses faces. 

25 

Selon une caracteristique de 1' invention ,ce film metallise est ensuite 
applique sur l'une des paroi du moule ,face metallisee tournee vers la paroi 
du moule . 

30 Selon une caracteristique de 1* invention la paroi de l'empreinte du moule 
recevant le film plastique metallise sera celle pourvue de la matrice (ou 
m&re) porteuse des informations. 
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Le film metallise sera maintenu par ph^nomene d ' electricity statique. 
Selon une caracteristique de 1' invention, 1* injection de la matiSre plastlqi 
et la pression en resultant, fera que le film meta lli se prendra intimeme 
les formes de la ma trice porteuse d 1 informations . La matiere plastique % 
5 ph6nom6ne de surmoulage prendra intimement les formes resultantes de la matrj 
au travers du film metallise et se liera avec lui- mime. 

Selon une caracteristique de 1 'invention, lors de la fin du cycle de mouls 
,le disque a lecture optique portera bien les informations et la couc 
10 refiechissante qui lui sont n£cessaires. 

Selon une caracteristique de 1' invent ion t le film metallise peut §tre trs 
ce qui identifie 1 ' originality du produit. 

15 L* invent ion propose un precede de fabrication pour l'obtention de la couc 

refiechissante sur un disque a lecture optique, en ce qu'il consist e a depos 
ladite couche sur une face d'un film plastique, a deposer ce film metallj 
sur une parol d'un moule gen£rant le disque a lecture optique, avec la fc 
metalisee du film plastique tourne vers la parol de I'empreinte et a inject 

20 dans le moule une matiere plastique identlque ou compatible avec celle 
film plastique, pour former la parol du disque a lecture optique selon : 
motifs de la mat rice et la solidariser avec le film plastique. 
Dans la description qui suit ,faite a titre d'exemple , on se r6f6re « 
dossiers annexes, dans lesquels : 

25 - La figure 1 est une vue partielle en coupe shematique de I'empreinte d 

moule de disque a lecture optique. 

- La figure 2 est une vue partielle en coupe shematique de I'empreinte 
moule avant ejection du produit fini. 

- La figure 3 est une vue shematique partielle en coupe d'un disque a lecti 
30 optique fini, selon 1 'invention. 

Le disque est realist par moulage par injection, par exemple,en polycarbon. 
, polyester ou analogue, ou autre. 

35 Le film plastique d'epaisseur reduite comport ant une face refiechissante ,; 
depot d' aluminium ou autre est disponible actuellement aupres de nombr« 
fournisseurs. 
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Selon 1* invention, la face reflechissante du f ilm (1) est tournee vers la 
matrice (2) de la parol (3) de I'empreinte (4) du moule (5).Le film (1) 
s' applique automaciquement sur la paroi de la matrice (2) par electricity 
statique. 

5 

La matiere plastique (6) ,destinee a former le disque et en particulier la 
paroi (7) .est ensuite injectee dans I'empreinte (4).Cette matiere plastique 
etant 

identique a/ou compatible avec celle du film metallise (1), on obtient au 
10 demoulage un disque ou une paroi du disque dont I'une des surfaces exterieures 
est form6e par le film reflechissant (1) solidarise intimement a la paroi 
(7) du disque en matiere plastique inject6e et dont la surface porte le dessin 
de la matrice (2). 

Pour eviter ou emp6cher toute contrefa^on ou bien autentifier les proprietes 
15 artistiques le film metallise peut €tre trame. 
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1. Disque a lecture optique caracterise en ce qu'au mollis une parol du d±sq 
comporte un film plastique metalise (1) portant les informations <a) et sumou 
par une matiere plastique inject ee. 

2. Bisque a lecture optique selon la revendication i.caracterise en ce q 
le film metallise (1) est applique sur la parol de la matrice (2). 

3. Disque a lecture optique selon la revendication 1 ou 2 ,caracterise en . 
que le film metallise (1) est en polycarbonate ou en polyester ou en 
polymethylmethacrylate ou analogue. 

4. Disque a lecture optique selon l'une des revendications precedentes, 
caracteris6 en ce que le film metallise (1) est applique de facon inamovibJ 
sur la parol de la matrice (2), par example ,par surmoulage. 

5. Procede de fabrication d'un disque a lecture optique selon l'une des 
revendications precedentes, caracterise en ce qu'il consiste a former, pa 
exemple, par metallisation d'un film plastique (1) sur une da ses faces, 
deposer ce film metallise (1) dans un moule de fabrication (5) de disque 
a lecture optique ,le film metallise (1) etant applique sur la parol de 3 
matrice (2) avec sa face metallisee orientee vers la matrice (2),et a Injecte 
dans l'empreinte (4) une matiere plastique (6) identique a/ou compatible ave 
celle du film metallise (1) pour former la parol (7) et la solidariser ave 
le film metallise (l). 
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